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CONTEUDO

Observe abaixo os itens inclusos na embalagem:

ltem Descrigéo Qtd
Estacdo de Retrabalho SMD HK-850 | 1 unid
2 Pinca 2 unid
3 Bocal 4 unid
4 Manual de Instrucdes 1 unid

No caso da falta de algum componente ou que esteja danificado, entre em

contato imediatamente com o revendedor.

CUIDADOS

ATENCAO: Este aparelho ndo se destina a utilizacido por pessoas (inclusive
criancas) com capacidades fisicas, sensoriais ou mentais reduzidas, ou com falta
de experiéncia e conhecimento, a menos que estejam em supervisdo de uma

pessoa responsavel para sua seguranca.

Recomenda-se que mantenha o equipamento fora do alcance de criancgas.



Para evitar danos ao equipamento, siga as instru¢fes abaixo:

¢ Na&o encoste no bocal e mantenha-se afastado do jato de ar quente.

e Deixe a pistola no suporte quando néo estiver operando.

¢ Nao deixe a estacao préxima a gases ou produtos inflamaveis.

e Para evitar acidentes, informe a todos que a estacao esta ligada e quente.

e Desligue a estacao quando ndo estiver em uso. Caso nao utilizado por longo
periodo, remova-a da tomada.

e Use somente pecas de reposicao originais.

e Antes de abrir a estacdo ou trocar a resisténcia, entre em contato com a
assisténcia técnica autorizada.

o Na3&o use a estacao para outras atividades sendo retrabalhos eletrénicos.

e Na&o use ou manuseie a estacdo com as maos molhadas.

e A éarea de trabalho devera ser bem iluminada e ventilada.

¢ Na&o aperte demais o parafuso ao instalar o bocal.

e Ao retirar o bocal, ndo o puxe com alicate.

e Ao desligar a estacdo, a funcado de resfriamento automético entrar4d em
operacdo. Nao desconecte a estacdo da tomada até a bomba desligar
sozinha.

¢ Na&o bata ou deixe a pistola cair, isso pode danificar a resisténcia.



OPERACAO
ATENCAO: Antes de ligar a estacdo pela primeira vez, remova 0s quatro

parafusos de transporte debaixo da estacédo conforme indicados na foto abaixo:

e Escolha uma ponta para a pinga extratora que seja adequada ao tamanho do
ClI (Circuito Integrado). A pinca extratora FP tem uma ponta estreita de 14mm,
podera ser necessaria uma ponta maior de 30mm;

e Escolha o bocal adequado ao tamanho do CI;

e Afrouxe o parafuso do bocal,

e Encaixe o bocal na alga (canhao de ar);

e Aperte o parafuso.



DESSOLDAGEM

Ligue a chave POWER na posicéo 1.

Regule o jato de ar (AIR CONTROL) e ajuste o controle de temperatura
(HEAT CONTROL). Quando a temperatura for ajustada e o jato de ar
regulado, aguarde até que a temperatura estabilize. Ao atingir a temperatura
adequada, a luz de HEAT CONTROL piscara.

A temperatura deve ser ajustada para 300°~350°C. Em caso de um bocal
simples, o jato de ar deve ser regulado para 1~5, para outros tipos de bocais,
regule-o para 4~7.

Coloque a pinca extratora por baixo do Cl. Caso a largura do Cl ndo seja
adequada ao tamanho da ponta da pin¢a, regule-a manualmente.

Para derreter a solda; segure o ferro (canhao de ar) direcionando o bocal para
a parte a ser dessoldada, o ar quente derretera a solda (evite encostar nos
terminais do CI).

Retirar o Cl: Quando a solda estiver derretida, a pinga extratora levantara
automaticamente o ClI, assim ele podera ser retirado.

Desligue a chave POWER na posicéo 0.

Ao desligar a chave POWER da estacéo, a fungéo de resfriamento automatico
entrara em operacao.

N&o desconecte a estacdo da tomada até a funcdo de resfriamento
automatico termine o processo.

Desligue a esta¢do quando ndo estiver em uso. Caso ndo utilizado por longo

periodo, desligue-a da tomada.



SOLDAGEM

e Aplique a pasta de solda adequada e posicione o SMD na placa de circuito
impresso.

e Pré-aqueca o SMD.

e Direcione o ar quente sobre os terminais uniformemente.

e Limpeza: Depois de concluir a soldagem, limpe os residuos com alcool

isopropilico ou com outro produto que seja mais indicado.

RETRABALHANDO QFP’S

ATENCAO: Esta ferramenta deve ser colocada em seu suporte quando nio

utilizada.

¢ Selecione o bocal adequado e encaixe-0 no tubo metalico.

e Ajuste a temperatura desejada através dos botdes no painel e aguarde até
gue a temperatura do ar seja atingida no display.

e Ajuste a largura da pinga FP apertando suas hastes e deslize-as sob os
terminais do ClI.

e Posicione o jato de ar quente diretamente sobre os terminais do Cl, sem
tocé-los, até que a solda derreta e remova o Cl.

e Limpe os restos de solda com uma malha dessoldadora. Aplique a pasta de
solda na placa de circuito impresso e posicione o novo Cl.

¢ Aqueca uniformemente até a fuséo entre os terminais.



PRECAUCOES

Quando encaixar o bocal, ndo exerca forca demais sobre ele, nem puxe a
borda com um alicate. Também néo aperte demais o parafuso.

Para encaixar o bocal, é necessario que o ferro (canhdo de ar) e o bocal
estejam frios.

Cuidados ao operar em alta temperatura: Ndo use a estacao proxima a gases,
papel ou outros materiais inflamaveis. O bocal e o ar liberados muito quentes
podem causar queimaduras. Nunca toque no bocal, nem permita que o jato de
ar quente seja direcionado a sua pele. No inicio, o ferro (canhdo de ar) pode

liberar fumaca branca.

Assegurar o resfriamento da estacdo apés o uso: Ao desligar a estacao, a
funcdo de resfriamento automatico entrard em operacdo. Nao desconecte a
estacdo da tomada até que a funcdo de resfriamento automatico termine o
processo.

ESPECIFICACOES TECNICAS

Modelo HK-850 127V 60Hz HK-850 220V 60Hz
Tensao Nominal 127V 60Hz 220V 60Hz
Poténcia Nominal 320W 320W

Temperatura 150°C ~ 500°C
Vazao Maxima de Ar 24L / minuto (max.)
Dimensoes 160x145x225mm
Peso 4,5Kg Aprox.
MANUTENGAO

ATENCAO: Se o corddo de alimentacdo estiver danificado, ele deve ser
substituido pelo fabricante ou agente autorizado ou pessoa qualificada, a fim de

evitar riscos.




GARANTIA DO PRODUTO

1.
2.

O prazo de garantia deste produto € de 06 meses.

O periodo de garantia é contado a partir da data da emissédo da nota
fiscal de venda da Unicoba ou do seu revendedor. Dentro do periodo
de garantia, o produto com defeito deve ser encaminhado a rede de
assisténcia técnica autorizada da Unicoba para avaliagéo técnica.

. Antes de usar ou ligar este produto, leia e siga as instru¢des contidas

neste manual. Em caso de duavidas, entre em contato com 0 suporte
técnico da Unicoba pelo telefone (11) 5070-1717.

Este produto € garantido contra defeitos de fabricacdo dentro de
condi¢cbes normais de uso, conservagao e manutencao.

Ao encaminhar qualquer produto para Unicoba ou rede autorizada, o
cliente devera apresentar a nota fiscal de compra com a devida
identificacdo do numero de série do produto.

As despesas de frete e seguro de envio e retorno sdo de
responsabilidade do cliente ou empresa contratante.

7. Perda de garantia do produto nos seguintes casos:

Mau uso, alteracdo das caracteristicas originais ou danos causados
por acidente ou condi¢bes anormais de operacdo ou manuseio.

b. Violacdo do produto.

8. Esta garantia ndo abrange fusiveis, pilhas, baterias e acessorios tais

como pontas de prova, bolsa para transporte, termopar, etc.
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Importado por:
Unicoba Importagao e Exportagao Ltda.
CNPJ 43.823.525/0002-10
Tel (11) 5070-1700 Fax (11) 5070-1724
suporte@unicoba.net
www.hikariferramentas.com.br

Fotos meramente ilustrativas. Especificagfes sujeitas a alterages sem aviso prévio.
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